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PERFORMANCE — DRIVEN BY PEOPLE

Smart Filtration
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Smart Filtration

Suodatusprosessin optimointi

[ ] o [ J
ROXI a S m a rt F I It ra t I O n Roxia Smart Filtration mahdollistaa suodatusprosessin kokonaisvaltaisen arvioinnin. Roxian ammattilaiset auttavat

suodatusprosessin optimoinnissa ja prosessitavoitteiden saavuttamisessa seka suodattimien tuottavuuden
maksimoinnissa.

. . . . - . . . Malibuun on mahdollista asettaa erilaisia halytysrajoja, joiden perusteella jarjestelma lahettda automaattisesti halytyksen.
Roxia Smart Filtration on avaimet kateen -ratkaisu, JOka mahdollistaa Halytysten avulla on helppo huomata epailyttavat muutokset prosessin kulussa. Jarjestelmaan on myds mahdollista

suodatusprosessin reaaliaikaisen etaseurannan ja auttaa tuotannon optimoinnissa asentaa lisdsensoreita ja -laitteistoja, joiden avulla saavutetaan vielikin tarkempaa analytiikkaa, havainnoidaan varaosien
2 illaaf ; ; ; ; o T vaihtovaleja ja kehitetaan apulaitteiden saatoa seka ohjausta. Jarjestelmalla voidaan havainnoida myos ongelmia, jotka
sekg VIk?J?ﬂ ka rtc?'l'_c.tamlsessg. Smart F|Itrat!on hyOdynta?'Plema.ssa olgvaa ovat laht6isin suodatusta edeltavista tai suodatuksen jalkeisista prosessivaiheista.
hallintajarjestelmaa sensoreineen. Suodattimet yhdistetadan Roxia Malibu™
-verkkoportaaliin Smart Cube™ -tiedonkeruujarjestelman kautta. Select filter:  Filter 3
Kaytannon esimerkkeja:

% Kuivauksen ongelmakohdat voidaan havaita seuraamalla

Suodatusprosessia seurataan kayttajaystavallisen Malibu-portaalin kautta.
Malibu-portaalia voidaan kayttaa tietokoneella, dlypuhelimella tai tabletilla
vuorokaudenajasta ja sijainnista riippumatta. Malibu-portaalin avulla voidaan 100k
tuottaa erilaisia automaattisesti paivittyvia raportteja eri kayttajaryhmille.
Smart Filtration -palvelu mahdollistaa my6s erillisten suodattimien vertailun.
Vertailuarvoiksi soveltuvat esimerkiksi tuottavuus, laadun muutokset tai
energiankulutus. Palvelun avulla voidaan my6s arvioida syita odotusaikojen
tai halytysten taustalla. Laitoksen ohjausjarjestelman (DCS) integraatio ei ole 0
valttdmatontd, mutta se voidaan toteuttaa pyydettdessa

vaiheessa seuraamalla kakun kosteutta, veden kulutusta _
seka suodoksen sameutta ja sahkénjohtokykya. g
x Havainnoimalla mittauksia kangas- ja kalvorikoista
seka ritildiden tukkeutumisesta valtetdan tuotannon k

ROX|a Sma rt F| |trat|0n Soveltuu ka|k|”e Production (kg) ilmankulutuksen poikkeamia. Kuivausvaiheen £

i tehokkuutta arvioidaan seuraamalla paineen muutoksia. T

SUOdattI mi I Ie 200k Jopa mahdolliset kakun halkeamat ovat havaittavissa E
Roxia Smart Filtration voidaan asentaa mihin tahansa suodattimeen. iy painekdyrista. » , . T

150K 143388 x Kangas- ja kalvorikot pystytaan ennakoimaan aikaisessa -

I3

111416

50k hidastuminen, kakun kosteuden nousu ja suodattimen
levyjen vaantyminen.
% Reaaliaikainen prosessinakyma nayttaa odotusaikojen — Pressing manifold — Feed manifold — Drying air flow
pituudet ja sen miksi suodatin odottaa (liete, ilma, pressure presure
kuljetin tms.). Odotusaikojen syita seuraamalla voidaan

kehittaa suodatusprosessin tehokkuutta.

@ Filter 1 @ Filter 2
Tiedot tuotantomaadrasta ja prosessista W Fier 3

% Nopea analyysi tuotantomaarasta ja prosessin kulusta
% Eri suodattimien keskinainen vertailu

Smart Filtration analysoi jatkuvasti suodatusprosessia.
Jdrjestelmad Idhettdd poikkeavasta havainnosta
automaattisen hélytyksen.

% Prosessilaitteiden seuranta ja kuluraportointi Eri suodattimien keskindinen vertailu
tuottaa hyddyllista tietoa. Demc Plant @ @ 0 @ ROY7IA
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Parempi suorituskyky - m
Ennakoimattomat tuotannon
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Yksityiskohtainen néikymd suodatusprosessista Roxia Malibu-portaalissa. Tdrkeimmadit suorituskykymittarit (KPI) on kerdtty kaikki yhteen ndkymddn. Néet suodatusprosessin tilanteen yhdelld silmdykselld.



Smart Filtration ROYIA

Tietoliikenne on taysin suojattua. “ Optimoitu
?hjaUSJa riestelman (DCS) integrointi ei ole suodatusprosessi
arpeen.
P luo tehokkuutta
Smart Filtration on suojattu SSL/TSL-suojauksella. Samaa teknologiaa kaytetaan L
esimerkiksi verkkopankeissa. Laitteistopohjainen virtuaalinen erillisverkko (VPN) tuotantoon.

ja fyysinen palomuuri eristavat suodattimen logiikan (PLC) julkisesta verkosta.
Roxia kayttaa omaa internet-yhteytta datan siirtamiseksi palveluun.

Roxia Smart Cube™ -tiedonkeruuyksikkd on maaritetty “vain luku”
-jarjestelmaksi, joten se ei vaikuta itse suodatusprosessiin millaan tavalla.
Valvontajarjestelman (DCS) integrointi ei ole tarpeen, mutta se voidaan toteuttaa

pyydettaessa.
- d ) @ B ) @ ) Email / SMS
.1 ROYIA ROYIA

= Smart Cube™ Malibu™ X
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Prosessi/kayttokohde: Sinkin suodatus

Referenssi

“Aiemmin meidan oli vaikeaa analysoida suodattimien tuotantoa ja kayttdastetta. Tama olisi vaatinut

valtavan datamaaran lapikaymista, mihin minulla ei ollut aikaa. Meilla on kolme painesuodatinta sinkin
tuotantoprosessissa, emmeka pystyneet nakemaan suodatinkohtaisia tuotantoeroja. Palvelun avulla tdma on nyt
mahdollista ja voin lisaksi katsoa myds suodatusprosessin kokonaiskuvan heti tyévuoron aluksi. Kaikki tarvittava
on koottu yhteen nakymaan. Tarvitsen vain muutaman minuutin nahdakseni, mita prosessissa tapahtuu talla
hetkella: hyotysuhde, tuottavuus, kakun paino, odotusajat, keskimaarainen syklin kesto jne. Jos haluan, voin
muokata nakymaa ja tarkastella suodatusprosessia esimerkiksi viimeisen 72 tunnin ajalta.”

Performance — driven by people

Roxia tarjoaa korkean teknologian ratkaisuja - ;(
vedenpoistoon, teolliseen automaatioon ja iy "
ympadristotekniikkaan. Olemme erikoistuneet kaivos-, ¥

mineraali-, metallurgia-, kemian-, elintarvike- ja
laaketeollisuuteen.

Toimipaikkamme sijaitsevat Australiassa, Chilessa, Etela ¥
-Afrikassa, Kiinassa, Perussa, Ruotsissa, Suomessa,
Saksassa, Venadjalla ja Yhdysvalloissa.

A/ Roxia Oy ) info@roxia.com
Myllykallionkatu 2, FI-53101 Lappeenranta, Finland ;

WWW.roxia.com
Tel. + 358 201 113 311 in]
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